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Недостаточный контроль производственных процессов:
• Отсутствие контроля на каждой стадии производства
• Тяжелые условия работы
• Влияние человеческого фактора
• Позднее обнаружение дефектов
• Пропуски при фиксации дефектов
• Потеря истории дефектов

Система контроля параметров технологических процессов 
конвейерного производства:
• На основе компьютерного зрения с возможностью

использовать дополнительные датчики
• Измеряет количество и размеры изделий
• Определяет форму и цвет изделий
• Определяет дефекты изделий по всем видимым

параметрам
• Определяет дефекты видимой внешней поверхности

рабочей оснастки
• Работает без остановки производства
• Неразрушающий контроль
• Раннее обнаружение дефектов
• Работа в условиях плохой видимости, шума, вибраций
• Исключает человеческий фактор

Проблема

Решение
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ЦИФРОВОЙ ДВОЙНИК ПРОИЗВОДСТВА 
ТМК-НТЦ СЕВЕРСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД

Система определения дефектов на оправках 

Отслеживает состояние оснастки

Система определения длины и диаметра гильз 

Отслеживает состояние полуфабриката

Система определения дефектов на трубах

Отслеживает состояние готовой продукции

Система AR-сопровождения на производстве

Отслеживает состояние агрегатов

Цифровой 

двойник 

производства



Спасибо за внимание!
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